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SDS

silabilen Sivilar

SDS serisi pompalar temiz veya ¢ok hafif kirli, distik viskoziteli sivilari basmaya uygundur.

rim Ozellikleri

Basma Flang: ———DN®5...... DN 400 mm °* Emme ve basma flanslar alt gévdede ve ayni eksen
Debi 3500 m3/h’e kadar lizerindedir. Pompalar yatay diizlemde ikiye béliinebilir.
Basma Yiiksekligi 180 m’ye kadar Bu 6zellikleri nedeni ile bakim veya tamir igin rotor grubunu
Hiz 2900 d/dak’ ya kadar sOkmek gerektiginde pompay! boru tesisatindan ayirmak

N gerekmez.
Calisma sicakhigi ——— 20 °C’den + 80 °C'’ye kadar
Govde Basinci (Pmax)* 16 bar - 25 bar * * Emme ve basma flanslari ISO 7005-2/PN 16 veya PN25’e
(Pmax: Emme Basinci + Kapali Vanadaki Basma uygundur.
Y liksekligi)

* Pompa carklari ¢ift emislidir. Bu 6zellik pompanin emme

* Basilan sivinin cinsine, sicaklijina ve basincina bagl yetenegini arttirir ve eksenel hidrolik kuvvetlerin
olarak pompa malzemesi degisir. Ayrintili bilgi icin firmamiza dengelenmesini saglar.
basvurunuz.

* Pompa carklari ISO 1940 sinif 6.3’e uygun olarak
dengelenmistir.

nim Yerleri

® Su dagitim sistemleri

* Tarimsal sulama * SDS pompalarda genellikle gres yagh rulmanh yataklar
kullaniimaktadir.

* Drenaj

* Sirkilasyon * [stek halinde “émiir boyu yagh kapali tip”’ rulmanh

yataklar da kullanilabilir.
® Yangin sondirme tesisleri

1zdirmazhgi

* Endustriyel tesisler

® Cesitli yumusak salmastra ve mekanik salmastra turleri
uygulanabilir.

°* Gug istasyonlari

® Aritma tesisleri

° Standart imalatta pompa donis yoni motor tarafindan
bakildiginda saat ibresi yonindedir ve bu durumda emme
flans1 sagda, basma flangi solda olur.

* |stek halinde déniis yéni saat ibresinin tersi olan

pompa imal edilebilir. Bu durumda emme-basma flanglarinin
konumu degisir.

panin isimlendirilmesi

SDS 200 - 500
Pompa tipi |
Basma flansi (DN)
Carkin anma g¢api (mm)

Standart ERC - -
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SDS

* Mekanik Salmastra Uygulamasi

212 013 020 210 23141 050 231.2 067

Parca Listes

500
003 —— Salmastra kutusu
013 —— Salyangoz goévde (Ust taraf)
400 014 —— Salyangoz govde (alt taraf)
020 —— Asinma bilezigi
030 —— Rulman yatagi
042 034 —— Rulman kapagi (i¢)
035 —— Rulman kapagi (dis)
200 036 —— Rulman kapagi (kaplin)
042 —— Salmastra baskisi (glen)
*405 036 044 —— Sulama halkasi
046 — Salmastra burcu**
*422 048 —— Mekanik salmastra kapag*
050 — Cark
*048 060 — Pompa mili
067 —— Ara burg
070 —— Mil asinma burcu
071 —— Mil agsinma burcu
088 — Su sigratma diski
200 —— Bilyali rulman
211 210 —— Cark kamasi
211 —— Kaplin kamasi
212 —— Burg¢ kamasi
071 230 —— Bosaltma tapasi
231.1—— Hava alma tapasi
030 231.2— Hava alma tapasi
260 — Gres memesi
390 — Pim
003 391 — Sikma somunu ve saci
400 —— Yumusak salmastra
405 —— Mekanik salmastra*
420 —— O-ring
046 421 — O-ring
422 —— O-ring*
500 —— Salmastra sulama borusu
390

( * ) Alternatif Uygulama

( **) Istege Bagh Uygulama

( *** ) Cift salyangoz tasarimi uygulanan
pompa tipleri :
SDS 200-500, 250-600 , 300-500
300-700, 350-500, 350-700

*** Cift Salyangoz Uygulamasi

Standart S T e Z



Teknik Bilgiler

Wiaizeie Secenekler

Mekanik salmastra (*)

(*) Secenekler: Alicinin istegine veya calisma sartlarina bagh olarak degisik tip ve markalarda mekanik salmastra kullanilabilir.

glglg|g|sig =/gls|3|s|glglsleld
Parca Listesi o |lo |l ||l |F || |83 ||l 3|33
© N fe | ¥ | T | Y ¥ | Y| o |l | ||| T
N N
Salyangoz govde ) o o o o o o} o) o)
Cark ° o) o} o) o) o) o} o) o) o)
Mil [ ) o o ol o|o
Rulman yatagi ® o
Asinma bilezigi (Gévde) | O o o o o | o o | o ® | O
Mil koruma burcu ® o | o ol o|oO

EN 12756 / DIN 24960

@ Standart imalat

O istege bagli
-§de§erleri
Tanim DIN 17007 EN-DIN ASTM
Pik dokim 0.6025 GJL-250 (GG 25) A 48 Class 40-B
Sfero dékiim 0.7040 GJS-400-15 (GGG 40) A 536 Gr. 60-40-18
Celik dokim 1.0619 GP240GH (GS-C 25) A 216 Gr. WCB
Krom nikelli gelik dokim 1.4308 G-X5 Cr Ni 19-10 A 351/743/744 Gr. CF8
Krom nikel molibdenli gelik dokim 1.4408 G-X5 Cr Ni Mo 19-11-2 A 351/743/744 Gr. CF8M
Krom nikel molibdenli gelik dokim (dusiik karbon)|  1.4409 G-X2 Cr Ni Mo 19-11-2 A 351/743/744 CF3M
Ostenitik-ferritik gelik dékiim (dubleks) 1.4517 G-X2 Cr Ni Mo Cu N 25-6-3-3| A 890 Gr. 1B (CD4MCuN)
Ostenitik-ferritik gelik dékim (stiper dubleks) 1.4469 G-X2 Cr Ni Mo N 26-7-4 A 890 Gr. 5A (CE3MN)
Bronz dokim 2.1050.01 | G-Cu Sn 10 B 584 C 90700
Bronz dokim 2.0975.01 | G-Cu Al 10 Ni B 584 C 95800
Kromlu celik 1.4021 X20Cr 13 A 276 Type 420
Krom nikel gelik 1.4301 X5 Cr Ni 18-10 A 276 Type 304
Krom nikel celik (dustik karbon) 1.4306 X2 Cr Ni 19-11 A 276 Type 304L
Krom nikel molibdenli gelik 1.4401 X5 Cr Ni Mo 17-12-2 A 276 Type 316
Krom nikel molibdenli gelik (diisiik karbon) 1.4404 X2 Cr Ni Mo 17-12-2 A 276 Type 316 L
Dubleks (6stenitik-ferritik) gelik 1.4462 X2 Cr Ni Mo N 22-5-3 A 276 (32205)

DNOIBRE Emme & Basma (PN 16) | Emme & Basma (PN 25)
Df k s [ n | bf | Df k | s [ n | bf
65 185 | 145 (19 | 4 | 20 | 185 | 145 |19 | 8 | 24
80 200 (160 (19| 8 | 22 | 200 [ 160 ({19 | 8 | 26
100 220 (180 (19| 8 | 24 (235|190 |23 | 8 | 28
125 250 (210 (19| 8 | 26 (270 | 220 |28 | 8 | 30
150 285 (240 (23 | 8 | 26 | 300 | 250 (28 | 8 | 34
200 340 | 295 |23 (12| 30 (360 [ 310 |28 |12 | 34
250 405 | 355 (28|12 | 32 | 425 | 370 | 31 |12 | 36
300 460 | 410 | 28 (12 | 32 | 485 | 430 | 31 [ 16 | 40
350 520 | 470 | 28 | 16 | 36 | 555 | 490 | 34 [ 16 | 44
400 580 | 525 | 31|16 | 38 | 620 | 550 | 37 | 16 | 48
500 715 | 650 | 34 | 20 | 42 | 730 | 660 | 37 | 20 | 52
“n* delik sayisi
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SDS

Boyutlar (mm) o
Pompa Tipi Agirlik
PNe PNb/DNe/DNb| @d | | | 11 | 12 | 13 | a1 | a2 h1|h2|h3|nl| n2|ml| m2 s/ (kqg)
65-250 | 16| 16 [100| 65 | 35| 80 | 400| 310| 710 | 320 | 280| 300| 140| 200| 400| 460 | 230 | 300 |20| 165
80-200 200 165
320 | 280

80-250 | 16| 16 |125| 80 | 35| 80 | 400| 310| 710 300| 140|200 400| 460 | 230 | 300 |20| 175
80-315 360 | 300 260 197

. 235
st 360 | 310 12221 400/ 480 220
100-315 | 16 | 16 | 150|100 | 42| 90 | 450| 350| 800 355| 170/ 250 280 | 340 (20| 230
100-400 420 | 370 300|460| 540 290
125-315 420 | 370 280/ 460| 540 330
125-350 | 16 | 16 | 200|125 | 55| 120 | 555| 420 | 975 | 470 450 400/ 200|300 540 660 | 320 | 380 22| 3g9
125-450 500 350 640 410

2 470 | 400 310
150315 | 16 | 16 1200 150 | 55 120 555| 420 975 400/ 200 540| 640 | 320 | 380 |22| 395
150-450 500 | 450 365 430
150-600 | 25 | 25 |250 | 150| 65 | 130| 645| 500|1145| 550| 500 560| 300| 445| 540| 640 | 360 | 420 |22| 800
AL 500| 450 500 240/ >12 540 640 S0
200-400 | 16 | 16 [250 | 200 | 65 | 130 | 645| 500| 1145 360 360| 420 |22| 575
200-500 550| 500/ 560| 300 380| 620/ 720 700
250-350 390

16 | 16 65(130| 645| 500 1145| 600 | 500 360| 420 |22 Gee

250-450 300 | 250 600| 300| 415| 620| 720 780
250-600 | 25 | 25 80| 170| 720| 540 1260 650 | 550 430 710| 415| 485 (26| 1190
300-315 350 65| 130 645| 500 1145/ 600 | 500| 630| 300| 400| 620| 700 360| 420 |22| 700

. 16 | 16 300| 75| 140 770| 615| 1385 550 710 450| 720
S0 00 400 700 350 800| 420| 520 |26 (25
300-500 80| 170| 755| 585 1340 750|710 425| 700 1500
300-700 | 25| 25 |400|300|100| 180| 865| 675| 1540| 750 | 800| 710| 350| 470| 720/ 880| 420 | 520 |26| 1650
350-350 400 -5\ 140! 770 615| 1385 700 | 550| 670| 350| 450| 720| 800| 420 | 520 1100

L 380|500 800| 960
350-400 | 16 | 16 500 350 615] 1385 o1 | 00l 800 500! 600 26| 1400
350-500 80| 170| 755| 585| 1340 400| 435| 740| 900 1435
350-700 | 25| 25 |500(350 |100| 180 | 865 | 675 |1540| 850 | 750 | 850|450 |525|720| 880 | 500 | 600 |26| 2000
400-800 | 16 | 16 | 600|400 |105| 220 1035|810 |1845| 900 | 900 |880| 450 | 565 | 950 [1120| 630 | 740 |26| 3400

Not: Her tirll degisiklik hakkimiz sakhdir.
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tandart I www.standartpompa.com / e-mail: info@standartpompa.com.ir

POMPA ve MAKINA SANAYI TIC. AS.

Merkez Magoza Ankara Bélge Modurluogo Antalya Bdlge Mudirlogo

Bagcilar Mahallesi 4. Sokak Etiler Mah. Adnan Menderes
Yali Apt. 3/3 Gaziosmanpasa Bulvari No: 47 Kat: 2 D: 14
Ankara - TURKIYE Antalya - TURKIYE
Tel: + 90312 447 24 42 Tel: + 902423127279
Fax: + 90 312 447 64 38 Foax: + 90 242 312 72 65

Organize Sanayi Bélgesi Necati Bey Caddesi
2. Cad. No: 9 34775 Esenkent No: 81 Karaksy

istanbul - TURKIYE istanbul - TURKIYE
Pbx: + 90 216 466 89 00 Tel: + 90 212 249 49 11
Fax: + 90 216 415 88 60 Fax: + 90 212 245 03 86

Tasarim ve boyut degisikligi hakki sakhdir.
Baski hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmeyiz.






