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Genel Bilgiler
-n Sivilar

SNT

SNT pompalar asindirici olmayan, iginde kati pargaciklar ve elyaf bulunmayan, temiz veya c¢ok hafif kirli, diistk

viskoziteli sivilar basmaya uygundur.

_Igiler

Emme Flansi DN 50 .... DN 300 mm
DN 32 .... DN 250 mm

Debi 1700 m*/h’ e kadar

Basma Flansi

Basma Yiiksekligi 100 m’ ye kadar
Hiz 2900 d/dak ‘ ya kadar
-10 °C’ den +140 °C’ ye kadar *

Govde Basinci (Pmax)— 10 bar (16 bar) *

Calisma Sicakhigi

(Pmax : Emme Basinci + Kapall Vanadaki Basma Y uksekligi)

(*) Basilan sivinin cinsine, galisma sicakligi ve basincina bagli
olarak pompa malzemesi degisir. Ayrintili bilgi igin firmamiza
basvurunuz.

Su temini, tanmsal sulama, yagmurlama.
Su aritma tesisleri.

Klima tesisleri.

Sogutma ve Isitma tesisleri.

Gida ve igecek sanayi.

Kagit ve sellloz sanayi.

Kimya ve petrokimya sanayi.

Yangin séndirme tesisleri.

Gug istasyonlari.

@ Yatay milli, salyangozlu, tek kademeli, ugtan emisli,
kapali ¢arkli santrifiij pompalar.

® Ana boyutlar TS EN 733 standardlarina uygun.

® TS EN 733 standardlarina uygun 29 modele ek
olarak 20 adet standard disI model.

_animIendiriImesi

@ Standart digi modellerin boyutlari diger Ureticilerin
modellerinden farkli olabilir.

® Emme ve basma flanglari ISO 7005-2 / PN 16’ ya
uygundur.

® Arkadan sokulebilir tasarim sayesinde, salyangozu
boru tesisatindan ayirmadan yatak grubu, salmastra
yatagi, pompa mili ve ¢arki sokulebilir.

® Butun carklar ISO 1940 class 6.3’ e uygun
dinamik olarak dengelenmistir.

o Eksenel kuvvet arka asinma halkasi / dengeleme
delikleri sistemi ile dengelenmisgtir.

® SNT tipi pompalarda genellikle, bakim gerektirmeyen
“omuir boyu yagh kapali tip”’ rulmanl yataklar
kullaniimaktadir.

® Fakat 1450 d/dak. ve 1800 d/dak’ da galistirilacak
SNT 200-500 ve SNT 250-500 pompalarin yataklari
daima sivi yagli olarak yaplihr.

® istek halinde biitiin pompalarin yataklari sivi yagl
veya gres basilabilen tiple yapilabilir.

@ Standard imalat pompalarda yumusak salmastra
kullanilir. Ancak istek halinde veya basilan sivinin
cinsine ve calisma sartlarina bagl olarak mekanik
salmastrali pompalar da imal edilebilir.

® Mekanik salmastrali pompalarda mil paslanmaz
celik turlerinden yapihr.

® Pompa donls yonu motor tarafindan bakildiginda
saat ibresi yonindedir.

SNT 100 - 250

Pompa tipi
Basma flangi (DN)

Pompa c¢arkinin anma ¢api
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SNT
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Kesit Resimleri SNT

[Paica Listes

420 044 042 088 030 060 035 001 —  Salyangoz gévde

003  Gobvde kapagi
010 — Destek ayak
020  Asinma bilezigi (gévde)
021 _  Asinma bilezigi (salmastra)
030  Rulman yatag
034  Rulman kapagi

050 035  Rulman kapagi
041 _ Sogutmal salmastra yatagi
042  Salmastra baskisi (glen)
044 _ Sulama halkasi

210 048  Mekanik salmastra yatagi
049 _  Mekanik salmastra kapag!

Form F2 050  Cark

060  Pompa mili
065  Cark somunu
070  Milasinma burcu
088  Susigratma diski

065 200  Bilyali ruman
202  Silindirik makarall rulman
203 Egik bilyali rulman
210 _  Cark kamasi
211 Kaplin kamasi
230  Bosaltma tapasi
240 _ Borurakoru
261  Gresorlik
300  Glen saplama ve somunu

230 003 400 300 034 200 400 _ Yumusak salmastra
410 _ Yag kecesi
420  O-Ring
Form F1
Form F3
Standart & €@ B L



Yapi ve Salmastra Sec¢enekleri

(K1)
020

(K3) (K2)
240 070 261

SNT

Asinma bilezigi (6n - arka)

Mil aginma burcu

Dis kaynaktan salmastra sulama (kirli ve/veya pis kokulu sivilarin basiimasinda)
Salmastra sogutma (105 °C’den 140 °C’ye kadar)

(S2) (S3) (S4)
MG1 M7

_ s~ N~~~
(2]
=

S 22222

Farkli yumusak salmastra tirleri (105 °C’ye kadar)
M3 Mekanik salmastra (10 bar - 140 °C’ye kadar)
MG1 Mekanik salmastra (12 bar - 140 °C’ye kadar)
M7 Mekanik salmastra (16 bar - 140 °C’ye kadar)
Cift mekanik salmastra

Balansli mekanik salmastra

Kartus mekanik salmastra
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Teknik Bilgiler

SNT

- o OLGULER (mm) . Agirik | Aralik
Pompa Tipleri H Dis Olgiiler Ayak Baglanti Olglileri Mil Ucu »
EN733 | Standartdisi = | ABe| ABb| A | f L M| h2 | mt | m2|nt [ n2 [n3 [s1]p |s2|lw [ d]| 1 t u (kg) X
32125 - 112 | 140 190 | 140 | 90 2
32-160 80 440 | 132 | 160 | 100 | 70 39
o200 =y 50 | 32 360 I 240 | 190 | 140 | 14 | 110 | 14| 260 | 24| 50 | 27 | 8 e 100
32-250 100 460 | 180 | 225 | 125 | 95 | 320 | 250 | 190 53
40125 12 | 140 210 | 160 | 110 53
40-160 7 & 440 43 [ 160 | 100 | 70 | 240 | 190 | 140 40
40-200 65 | 40 360 160 | 180 265 | 212 | 165 | 14 | 110 | 14| 260 | 24| 50 | 27 | 8 4 100
40-250 F2 100 460 | 180 | 205 | o o | 320 | 250 | oo 57
40315 200 | 250 345 | 280 67
50-125 - 132 | 160 240 | 190 | 140 34
50-160 180 | 100 | 70 42
20200 65 | o (100 360 460 | 160 O3 265 | 212 | 165 14 | .o, 260 24 50 | 27 | 8 - 100
50-250 F2 180 | 225 | 1o | o5 | 320 | 250 | oo 57
50-315 80 125 | 470 | 595 | 225 | 280 345 | 280 19 340 | 32| 80 | 35 | 10| 90
65-125 180 40
65-160 7 100 360 460 160 500 | 125 | 95 | 20| 212 | 150 1 4, 260 24| 50 | 27 | 8 46 e
65-200 80 | 65 180 | 225 320 | 250 | 190 m 51
65-250 570 | 200 | 250 360 | 280 | 200 % 140
65-315 F2 125 470 ggs | 225 | 280 | 160 | 120 | 400 | 315 | 240 | 19 340 32| 8 | 35 | 10| 105
65-400 100 260 | 355 435 | 355 | 275 130
80-160 360 | 485 225 320 | 250 | 190 260 | 24| 50 | 27 | 8 49
80-200 L 180 250 | 25| %5 345 | 280 | 215 ™ 63
80-250 100 80 | 125|470 | 595 | 200 | 280 110 14| 340 | 32| 8 | 35 | 10| 9 140
80-315 52 250 | 315 | 160 | 120 | 00| 315 | 240 44 125
80400 | F3 530 | 655 | 280 | 355 435 | 355 | 275 360 42| 110 | 45 | 12| 175
100200 100160 | ¢, 125 595 | 200 Lo 360 | 280 | 200 gg
100-250 rp | 125 100 0 o0 | 225 50 || e 20 | 315 | 240 19 | 40| 14| 340 32| 80 | 35 110 00 140
100-315 140 250 | 315 130
100-400 F3 530 | 670 | 280 | 355 | 200 | 150 | 500 | 400 | 300 | 23 360 | 42| 110 | 45 | 12| 180
125:2008 Wk 470 610 | 250 2151 160 | 120 | 400 | 315 | 240 | 19 340 | 32| 80 | 35 | 10—
125-250 F2 110
e - F2 450 | 125 | 140 a0 | 35 110 | 14 s 140
o F3 530 | 670 250~ 200 | 150 | 500 | 400 | 300 | 23 360 | 42| M0 | 45 | 12 |00
150- 2008 k! 470 610 355 500 | 400 | 300 340 32| 80 | 35 | 10| 90
150250 | F2 280 | 315 160
150-315 200 | 150 | 160 ag0 | 200 | 190 23|10 14 190 | 140
T F3 530 670 a0 550 | 450 | 350 360 | 42| 0 | 45 | 12 —20
150-500 | F2 200 | 730 | 930 | 400 | 525 | 250 | 200 | 720 | 600 | 435 | 27 | 140 | 20 | 495 55 59 | 16 | 480
200-260 280 | 200
200315 | "3 250 | 200 200 610 | 810 | 385 | 450 | 554 | 200 | 600 | 500 | 360 | 23 vl A0 142 ) 0 | 4 2500
200400 | F1 180 725| 905 | ,o 71 500 490 | 55 59 | 16| 360 | 180
200500 | F3 210 | 925 | 1135 525 | 300 | 240 | 720 | 600 | 435 | 27 640 | 70 | 140 | 745 | 20 | 640
250-315 730 | 960 300
250400 | "' 300 250 2 750 [ ws0 | 4 | % | 300 | 240 | 720 | 600 | 435 | 27 | 140 | 20 O1° | MO | 59 16 e 200
250500 | F3 225|940 | 1165 | 450 | 630 670 | 70 | 140 | 745 | 20 | 660

(**) Elektrik motorunu ve pompa salyangozunu sékmeden, pompa yatak ve rotor grubunu yerinden alabilmek igin motor ve pompa milleri arasindaki gerekli minimum bosluk (ara burglu kaplin uygulamast).
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Teknik Bilgiler

WiaiZai Seceneider

Mekanik salmastra (*)

(*) segenekler : Alicinin istegine veya galisma sartlarina bagh olarak degisik tip ve markalarda mekanik salmastra kullanilabilir.

2lgl2|8|s|g|s|gl2|8|s|l5|8|5|z|8
Parcga Listesi o |lo|low |® ||| w8 |lvw|lolaleols|I|
©elIN e | ¥ T | T | T fo eS| Y] T |~
N
Salyangoz govde ° o o o o | o o | o o
Goévde kapagdi ) o o o o | o o | o o
Cark ° o o o o | o oo | o
Mil ° oo | o o|o|o
Rulman yatagi ®
Asinma bilezidi (Goévde) | © o o o o | o o | o o
Mil koruma burcu o O | o0 | O oO| o o0

EN 12756 / DIN 24960

@ Standart imalat

O Iistege baglh
_§degerleri

Tanim DIN 17007 EN-DIN ASTM
Pik dokim 0.6025 GJL-250 (GG 25) A 48 Class 40-B
Sfero dokim 0.7040 GJS-400-15 (GGG 40) A 536 Gr. 60-40-18
Celik dokim 1.0619 GP240GH (GS-C 25) A 216 Gr. WCB
Krom nikelli gelik dokim 1.4308 G-X5 Cr Ni 19-10 A 351/743/744 Gr. CF8
Krom nikel molibdenli gelik dokiim 1.4408 G-X5 Cr Ni Mo 19-11-2 A 351/743/744 Gr. CF8M
Krom nikel molibdenli ¢elik dokiim (dUstk karbon)|  1.4409 G-X2 Cr Ni Mo 19-11-2 A 351/743/744 CF3M
Ostenitik-ferritik gelik ddékiim (dubleks) 1.4517 G-X2 Cr Ni Mo Cu N 25-6-3-3| A 890 Gr. 1B (CD4MCuN)
Ostenitik-ferritik gelik dékiim (stiper dubleks) 1.4469 G-X2 Cr Ni Mo N 26-7-4 A 890 Gr. 5A (CE3MN)
Bronz dokim 2.1050.01 | G-Cu Sn 10 B 584 C 90700
Karbonlu celik 1.0503 C45 A 29/108/576 1045
Kromlu celik 1.4021 X20Cr 13 A 276 Type 420
Krom nikel ¢elik 1.4301 X5 Cr Ni 18-10 A 276 Type 304
Krom nikel gelik (diisiik karbon) 1.4306 X2 Cr Ni 19-11 A 276 Type 304L
Krom nikel molibdenli gelik 1.4401 X5 Cr Ni Mo 17-12-2 A 276 Type 316
Krom nikel molibdenli ¢elik (distk karbon) 1.4404 X2 Cr Ni Mo 17-12-2 A 276 Type 316 L
Dubleks (6stenitik-ferritik) celik 1.4462 X2 Cr Ni Mo N 22-5-3 A 276 (32205)

Pompa Emme (PN 16) Basma (PN 16)
b ABe | Df k |s|n| bf |[ABb| Df | k | s | n | bf
32 50 |165 (125 (19| 4 | 20 | 32 |140 100 |19 | 4 | 18
40 65 |185 |145 |19 4 | 20 | 40 (150 |110 |19 | 4 | 18
50 65 (185 (145 (19| 4 | 20 | 50 (165 |125 [19 | 4 | 20
65 80 | 200 (160 (19| 8 | 22 | 65 |185 (145 |19 | 4 | 20
80 100 (220 | 180 (19| 8 | 24 | 80 (200 (160 (19 | 8 | 22
100 | 125|250 210 |19 8 | 26 [ 100|220 |[180 (19 | 8 | 24
125 | 150 (285|240 |19|8 | 26 [ 125|250 |210 (19 | 8 | 26
150 | 200|340 | 295 |23|12| 30 | 150|285 |240 |23 | 8 | 26
200 | 250|405 | 355 |23|12| 32 | 200|340 (295 |23 |12 | 30
250 | 300|460 |410 [28|12| 32 | 250 | 405 (355 |28 [ 12 | 32
“n“ delik sayisi
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I www.standartpompa.com / e-mail: info@standartpompa.com.tr
POMPA ve MAKINA SANAYi TIC. AS.

Merkez Magaza Ankara Bolge Mudurligu Antalya Bolge Mudurlugu

Organize Sanayi Bolgesi
2. Cad. No: 9 34775 Esenkent
istanbul - TURKIYE
Pbx: + 90 216 466 89 00
Fax: + 90 216 415 88 60

Necati Bey Caddesi
No: 81 Karakdy

istanbul - TURKIYE

Tel: + 90 212 249 49 11

Fax: + 90 212 245 03 86

Bagcilar Mahallesi 4. Sokak

Etiler Mah. Adnan Menderes
Yal Apt. 3/3 Gaziosmanpasa

Bulvari No: 47 Kat: 2 D: 14
Antalya - TURKIYE

Tel: +90242 3127279

Fax: + 90 242 31272 65

Ankara - TURKIYE
Tel: + 90 312 447 24 42
Fax: + 90 312 447 64 38

Tasarim ve boyut degisikligi hakki saklidir.
Baski hatalarindan dolayi sorumluluk kabul etmeyiz.






